
    

مراحل تصنيع الأعلاف الغير مراحل تصنيع الأعلاف الغير 
تقليديةتقليدية

أأعلاف تصنع أأعلاف تصنع 
فيفي

صورة سائبةصورة سائبة

أأعلاف تصنع أأعلاف تصنع 
فيفي

صورة مكعباتصورة مكعبات



    

أأعلاف غير تقليدية تقدم فى صورة سائبةأأعلاف غير تقليدية تقدم فى صورة سائبةأأعلاف غير تقليدية تقدم فى صورة سائبةأأعلاف غير تقليدية تقدم فى صورة سائبة

     وتسللتخدم هذه الأعلاف فللى تغذيللة الحيولانات  أعلللى المخلفات      وتسللتخدم هذه الأعلاف فللى تغذيللة الحيولانات  أعلللى المخلفات 
الزراأعيلللة بصلللورة مباشرةل بعلللد اجراء أعمليات التقطيلللع والفرم الزراأعيلللة بصلللورة مباشرةل بعلللد اجراء أعمليات التقطيلللع والفرم 

وإضافة المولاس او بعض المركزات  أعن طريق وحدات الخلطوإضافة المولاس او بعض المركزات  أعن طريق وحدات الخلط



    

تغذية افضل بالنسبة لمعدل التحول الغذائىتغذية افضل بالنسبة لمعدل التحول الغذائى
تمنع التغذية الاختيارية تمنع التغذية الاختيارية 

اكثر اقتصادية فى النقل والتخزيناكثر اقتصادية فى النقل والتخزين
اكثر سهولة فى التداول اكثر سهولة فى التداول 

تقلل وتحد من الفقد للغذاء بواسطة الرياح تقلل وتحد من الفقد للغذاء بواسطة الرياح 
القضاء أعلى ميكروب السلمونيل المتواجد فى الغذية القضاء أعلى ميكروب السلمونيل المتواجد فى الغذية 

الحيوانية الحيوانية 
اأعلاف غير تقليدية تقدم فى صورة اأعلاف غير تقليدية تقدم فى صورة 

مكعباتمكعبات

اأعلاف غير تقليدية تقدم فى صورة اأعلاف غير تقليدية تقدم فى صورة 
مكعباتمكعبات

أسباب التكعيبأسباب التكعيب



    

المراحل المختلفة لإنتاج الأعلاف المضغوطةالمراحل المختلفة لإنتاج الأعلاف المضغوطةالمراحل المختلفة لإنتاج الأعلاف المضغوطةالمراحل المختلفة لإنتاج الأعلاف المضغوطة

أعمليات الأعدادأعمليات الأعداد
قبل التكعيبقبل التكعيب

أعمليات الأعدادأعمليات الأعداد
أعمليات ما بعدأعمليات ما بعدأعمليات التكعيبأعمليات التكعيبأعمليات التكعيبأعمليات التكعيبقبل التكعيبقبل التكعيب

 التكعيب التكعيب

أعمليات ما بعدأعمليات ما بعد
 التكعيب التكعيب

أعمليات ما قبل التكعيبأعمليات ما قبل التكعيب

أعمليات الفـــــرم والتقــطيعأعمليات الفـــــرم والتقــطيعأعمليات الفـــــرم والتقــطيعأعمليات الفـــــرم والتقــطيع

أعمليات الجرش والطحــنأعمليات الجرش والطحــنأعمليات الجرش والطحــنأعمليات الجرش والطحــن

أعمليات الخــــــــلطأعمليات الخــــــــلطأعمليات الخــــــــلطأعمليات الخــــــــلط



    

ماكينات التقطيع ماكينات التقطيع 
  والفرموالفرم

ماكينات التقطيع ماكينات التقطيع 
  والفرموالفرم

مكابس مكابس 
القشالقش

مقطورات النقلمقطورات النقلمقطورات النقلمقطورات النقل

مجرشةمجرشة اخلطاتاخلطات مكبس للتحبيبمكبس للتحبيب

الجرار الزراأعيالجرار الزراأعيالجرار الزراأعيالجرار الزراأعي

ماكينات التعبئةماكينات التعبئةماكينات التعـبئةماكينات التعـبئة

لماملللة لماملللة 
القشالقش

أأعلاف غير تقليدية أأعلاف غير تقليدية 
معبأةمعبأة

أعملية التحبيبأعملية التحبيب

أعملية التقطيعأعملية التقطيع

أعملية أعملية 
التعبئةالتعبئة

  النقلالنقل  النقلالنقل

الأعلاف الغير الأعلاف الغير 
تقليديةتقليدية

أعملية الكبسأعملية الكبس
أعملية لم أعيدان أعملية لم أعيدان 

القش القش 
والقطنوالقطن

أعملية الجرشأعملية الجرش أعملية الخلطأعملية الخلط

مبرداتمبردات أعملية أعملية 
التبريدالتبريد



    

أعمليات الجرش والطحنأعمليات الجرش والطحنأعمليات الجرش والطحنأعمليات الجرش والطحن
 ج الطحـن المنخفضـة درجات النعــومـة والمتــوسطـة تؤدى الـى زيادة مسـاحة ج الطحـن المنخفضـة درجات النعــومـة والمتــوسطـة تؤدى الـى زيادة مسـاحة   إنواتـ   إنواتـ

ة الناتجـة أـعن اسـتخدام البخـــار او الــمولاس  ة الناتجـة أـعن اسـتخدام البخـــار او الــمولاس السـطح الفعال للمواد لكـى تمتـص الرطوبـ السـطح الفعال للمواد لكـى تمتـص الرطوبـ
فــــى أعمليات الربطفــــى أعمليات الربط

 ـــومة المنخفــضــة والمتوسطة  يؤدى النعـ ـــومة المنخفــضــة والمتوسطة  يؤدى  اسـتخدام إنواتـج الطحـن ذات درجات   النعـ  اسـتخدام إنواتـج الطحـن ذات درجات  
فعلياً الى زيادة كثافة العـلف .فعلياً الى زيادة كثافة العـلف .

 اسـتخدام إنواتـج الطحـن ذات درجات النعــومة المنخــفـضــة والمتوسـطة يؤدى الى  اسـتخدام إنواتـج الطحـن ذات درجات النعــومة المنخــفـضــة والمتوسـطة يؤدى الى 
زيادة كفاءـة اسـتغلل القدرة وبالتالـى اإنخفاض شديـد فـى الطاقـة اللزمـة لإنتاج وحـدة زيادة كفاءـة اسـتغلل القدرة وبالتالـى اإنخفاض شديـد فـى الطاقـة اللزمـة لإنتاج وحـدة 

 .  . الكـتـلة من العلفالكـتـلة من العلف

 درجات النعومـة تؤثـر بشكـل مــبـاشـر أعلـى أعــمـر مشــكــل العلـف وذلك تبعاً لعـدد  درجات النعومـة تؤثـر بشكـل مــبـاشـر أعلـى أعــمـر مشــكــل العلـف وذلك تبعاً لعـدد 
سـاأعات التشغيـل لن ثــقـوب العلــف تكون معـرضـة للتآكـل الداخلـى وأـعنـد الحافـة أعـنـد سـاأعات التشغيـل لن ثــقـوب العلــف تكون معـرضـة للتآكـل الداخلـى وأـعنـد الحافـة أعـنـد 
اسـتخـدام إنواتـج الطحـن ذات درجات النعومـة العاليـة ومـن المعرواف ان مشكـل العـلف اسـتخـدام إنواتـج الطحـن ذات درجات النعومـة العاليـة ومـن المعرواف ان مشكـل العـلف 

من اغلى الجزاء سعراً فى وحدة الكبسمن اغلى الجزاء سعراً فى وحدة الكبس



    

بعض إنظم من آلت الجرش بعض إنظم من آلت الجرش 
والطحنوالطحن

بعض إنظم من آلت الجرش بعض إنظم من آلت الجرش 
والطحنوالطحن

ب  ن يجـ ن المسـتخدمة ولكـ ن آلت الجرش والطحـ م كثيرة ومتعـددة مـ ب هناك إنظـ ن يجـ ن المسـتخدمة ولكـ ن آلت الجرش والطحـ م كثيرة ومتعـددة مـ هناك إنظـ
مراأعاة  العـوامل التية أعند اختيار اللة :-مراأعاة  العـوامل التية أعند اختيار اللة :-

ى  ة الـ ة المتدإنيـ د درجات النعومـ ة الجرش والطحـن أعنـ ة آلـ ة اإنتاجيـ ة الـى مدى ملائمـ ة المتدإنيـ د درجات النعومـ ة الجرش والطحـن أعنـ ة آلـ ة اإنتاجيـ مدى ملائمـ
اإنتاجية مكبس العلف وذلك لستمرار أعمل خط الإنتاج اإنتاجية مكبس العلف وذلك لستمرار أعمل خط الإنتاج 

مدى تجاإنس إنواتج الطحن أعند إنفس درجات النعومة مدى تجاإنس إنواتج الطحن أعند إنفس درجات النعومة 
  استمرار خروج إنواتج الطحن مباشرة من آلة الجرش دون تراكماستمرار خروج إنواتج الطحن مباشرة من آلة الجرش دون تراكم



    

- - 22-تقطيع أعشوائى     -تقطيع أعشوائى     11        
تقطيع بالطحنتقطيع بالطحن

 –  – 55 ،  ، 44- تقطيع بالضغط    - تقطيع بالضغط    33
التقطيع بالنشرالتقطيع بالنشر

- التحكلم فلى التغذيلة - التحكلم فلى التغذيلة 22- اخزان التغذيلة   - اخزان التغذيلة   11
- - 55- دسلللك دوار - دسلللك دوار 44- مطارق الفرم     - مطارق الفرم     33    

- شبكللله - شبكللله 66سلللكاكين صلللغيره مسلللننه سلللكاكين صلللغيره مسلللننه 
- سللكينه ثابتللة محيطيلله - سللكينه ثابتللة محيطيلله 77محيطيلله     محيطيلله     
- - 99                                    - مروحلللللة- مروحلللللة88مسلللللننه   مسلللللننه   

سيكلون للجمع للنواتجسيكلون للجمع للنواتج

الطرق المختلفة لعملية الطحن 
 أثناء التغذية

آلة الفرم ذات التقطيع 
المماسى



    

الرأسيه الرأسيه  ماكينة السحق والتقطيع ذات السكاكينماكينة السحق والتقطيع ذات السكاكينماكينة السحق والتقطيع ذات السكاكين الفقيه ماكينة السحق والتقطيع ذات السكاكين الفقيه 



    

أعمليات الخللللللللللللللللللللطأعمليات الخللللللللللللللللللللطأعمليات الخللللللللللللللللللللطأعمليات الخللللللللللللللللللللط

هناك نظريات أعديدة متقاربة ومتباأعدة فى أعمليات اخلط الأعلاف هناك نظريات أعديدة متقاربة ومتباأعدة فى أعمليات اخلط الأعلاف 
ولكن يجب مراأعاة التى فى الخلاط العلفى المستخدمولكن يجب مراأعاة التى فى الخلاط العلفى المستخدم

يجب ملحظة ان كفاءة الخلط يتولقف أعليها جودة العلف المنتج يجب ملحظة ان كفاءة الخلط يتولقف أعليها جودة العلف المنتج   
وكذلك مدى تماسكة نتيجة اخلطة مع مواد الربط وكذلك مدى تجانس وكذلك مدى تماسكة نتيجة اخلطة مع مواد الربط وكذلك مدى تجانس 

توزيع البروتين دااخل الوجبة ومدى السلمة الصحية للحيوان بقصد ان توزيع البروتين دااخل الوجبة ومدى السلمة الصحية للحيوان بقصد ان 
الضافات من الفيتامينات والمضادات الحيوية اذا لم تخلط جيداً الضافات من الفيتامينات والمضادات الحيوية اذا لم تخلط جيداً 

بالعليقه سيكون تركيزها فى جزء منها قاتل للحيولان الذى يتغذى بالعليقه سيكون تركيزها فى جزء منها قاتل للحيولان الذى يتغذى 
أعليها  .أعليها  .

يجب ملحظة ان يكون انتاجية الخلاط فى أعنصر الزمن ملئم لتغذية يجب ملحظة ان يكون انتاجية الخلاط فى أعنصر الزمن ملئم لتغذية   
آلة الكبسآلة الكبس



    

وحدة خلط وإضافة محلية الصنع وحدة خلط وإضافة محلية الصنع 

خلاط زمنى خلاط زمنى 
مغلقمغلق

الخلاط الزمنى المغلق يتكون أعادة من الخلاط الزمنى المغلق يتكون أعادة من 
أعامود الخلط يركب أعليه مجموأعة من أعامود الخلط يركب أعليه مجموأعة من 
المضارب المسافة بينها محسوبة تماماً المضارب المسافة بينها محسوبة تماماً 

وزاوية ميل هذه المضارب تتراوح ما بين وزاوية ميل هذه المضارب تتراوح ما بين 
 درجة أعلى حسب طبيعـة المواد  درجة أعلى حسب طبيعـة المواد 10:3010:30

المراد خلطها ويختلف أـعدد المضارب المراد خلطها ويختلف أـعدد المضارب 
والمسافة بينها أعلى حسب سعـة الخلاط والمسافة بينها أعلى حسب سعـة الخلاط 

وطبيعـة مواد الربط ( مولاس - بخار - ماء ) وطبيعـة مواد الربط ( مولاس - بخار - ماء ) 
أعادة فى المصاإنع الكبرى لإنتاج الأعلاف أعادة فى المصاإنع الكبرى لإنتاج الأعلاف 

يكون الخلاط الرائيسى خلاط جااف لخلط يكون الخلاط الرائيسى خلاط جااف لخلط 
المواد قبل خلطها بمواد الربط ثم يتم حقن المواد قبل خلطها بمواد الربط ثم يتم حقن 

البخار او المولاس قبل الكبس مباشرة البخار او المولاس قبل الكبس مباشرة 
فى خطواط اخرى يعاد دخول التركيبة فى خطواط اخرى يعاد دخول التركيبة 
العـلفيه بعد حقنها بالمولاس و البخار مرة العـلفيه بعد حقنها بالمولاس و البخار مرة 
اخرى الى الخلاط الرائيسى  قبل الكبس اخرى الى الخلاط الرائيسى  قبل الكبس 

ويظهر هذا أعند اإنتاج اأعلاف السماك وخاصة ويظهر هذا أعند اإنتاج اأعلاف السماك وخاصة 
  الطافية منها  .الطافية منها  .



    

وملن انظملة الخللط ايضلا الخلاط ذو اللبريمات المزدوجلة وهلو يعتملد وملن انظملة الخللط ايضلا الخلاط ذو اللبريمات المزدوجلة وهلو يعتملد 
أعللى وجود أعموديلن فلى بحلر  الخلاط أعللى كلل  منهملا بريملة  واتجاه أعللى وجود أعموديلن فلى بحلر  الخلاط أعللى كلل  منهملا بريملة  واتجاه 
حركللة كللل  منهللا أعكللس  الاخرى ويكون مصللدر القدرة لكللل منهمللا حركللة كللل  منهللا أعكللس  الاخرى ويكون مصللدر القدرة لكللل منهمللا 
منفصلل كملا فلى الشكلل او  ملن اخلل موتولر واحلد ويتلم تغييلر اتجاه منفصلل كملا فلى الشكلل او  ملن اخلل موتولر واحلد ويتلم تغييلر اتجاه 

  الحركة لحدهماالحركة لحدهما



    

وحدات وحدات 
الكبــــــــــــــــــسالكبــــــــــــــــــس

وحدات وحدات 
الكبــــــــــــــــــسالكبــــــــــــــــــس

هناك نظلللم مختلفلللة لكبلللس  الأعلاف هناك نظلللم مختلفلللة لكبلللس  الأعلاف 
الحيوانيللة  تعتمللد أعلللى نظريات أعلميللة الحيوانيللة  تعتمللد أعلللى نظريات أعلميللة 
مختلفلة يمكلن تلخيصلها  فلى النظاميلن  مختلفلة يمكلن تلخيصلها  فلى النظاميلن  

التاليين الشائعين الستخدام   وهما  :التاليين الشائعين الستخدام   وهما  :

مشكل العلف مشكل العلف 
والبكراتوالبكرات

بريمات بريمات 
الضغطالضغط



    

مكبس القولبه ذو السلندرات مكبس القولبه ذو السلندرات 

ماكينة القولبه ذات البريمة ماكينة القولبه ذات البريمة 

قالب مسطح لعملية القولبة قالب مسطح لعملية القولبة 

  شكل يوضح اخروج نواتج أعملية القولبة من القالب المسطحشكل يوضح اخروج نواتج أعملية القولبة من القالب المسطح



    

قبلل التحدث أعلن وحدة التبريلد يجلب ان قبلل التحدث أعلن وحدة التبريلد يجلب ان 
نعلم ما هى احتياجاتنا من التبريد  . نعلم ما هى احتياجاتنا من التبريد  . 

 - التبريللد يعمللل أعلللى ازالللة الرطوبللة  - التبريللد يعمللل أعلللى ازالللة الرطوبللة 
والحرارة من العلف المنتج والحرارة من العلف المنتج 

- التبريلد يمنلع حدوث التعفلن والتحللل - التبريلد يمنلع حدوث التعفلن والتحللل 
فى العلف المنتج فى العلف المنتج 

 - التبريلللللد يؤدى فعلياً اللللللى حدوث  - التبريلللللد يؤدى فعلياً اللللللى حدوث 
صلللللبة مباشرة وسللللريعة للعلللللف صلللللبة مباشرة وسللللريعة للعلللللف 
السلااخن الخارج ملن آللة الكبلس ويمنلع السلااخن الخارج ملن آللة الكبلس ويمنلع 

كسرة وتفككه كسرة وتفككه 
 - التبريللد يعمللل أعلللى ازالللة الرطوبللة  - التبريللد يعمللل أعلللى ازالللة الرطوبللة 

% لكللى % لكللى 55مللن العلللف الللى اقللل مللن مللن العلللف الللى اقللل مللن 
  يصبح صالح للتخزين  .يصبح صالح للتخزين  .

انواع المبرداتانواع المبردات

- المبرد الرأسى                 - المبرد - المبرد الرأسى                 - المبرد   
الفقىالفقى

وحدات التبريــــــــــــــــــدوحدات التبريــــــــــــــــــدوحدات التبريــــــــــــــــــدوحدات التبريــــــــــــــــــد



    

وحدات التعبئـــــــــــــةوحدات التعبئـــــــــــــةوحدات التعبئـــــــــــــةوحدات التعبئـــــــــــــة

وهللى وحدة تعبئللة معايرة بالوزن حيللث وهللى وحدة تعبئللة معايرة بالوزن حيللث 
يتللم ضبطهللا أعلللى وزن معيللن ويعلللق يتللم ضبطهللا أعلللى وزن معيللن ويعلللق 
أعليهللا الكيااس الخاصللة بالعلللف وأعنللد أعليهللا الكيااس الخاصللة بالعلللف وأعنللد 
وصلللللول وزن الكيلللللس اللللللى الوزن وصلللللول وزن الكيلللللس اللللللى الوزن 
المطلوب تفصلل اتوماتيكياً وتغللق بوابلة المطلوب تفصلل اتوماتيكياً وتغللق بوابلة 

التلقيمالتلقيم


	Slide 1
	Slide 2
	Slide 3
	Slide 4
	Slide 5
	Slide 6
	Slide 7
	Slide 8
	Slide 9
	Slide 10
	Slide 11
	Slide 12
	Slide 13
	Slide 14
	Slide 15
	Slide 16

